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Predkldddme Vam nivod k obsluze stroje FGH 32, FGU 32, FGV 32, ktery se sklddd ze ti{
samostatnych skupin:

L OBSLUHA STROIJE - bezpe€nost obsluhy, mechanickd ¢ast
IL. UDRZBA STROIJE - mechanick4 &4st
111 UDRZBA STROIJE - elektricka &dst

V ndvodu najdete vSechna technickd data, idaje a pokyny pro spravnou obsluhu a ddrZzbu, seznamy
normdlniho a zvlastniho pfislusenstvi a pokyny pro objednavani ndhradnich dilt.

Svym uspoidddnim je ndvod feSen tak,aby jeho jednotlivé ¢asti mohly byt predany tém, ktefi se
strojem pfijdou do styku - mistfi, frézafi, pracovnici investic, pracovnici strojni a elektroidrzby,
technologové.

Prosime, abyste celému ndvodu vénovali pozornost, aby byl voditkem ke spravné obsluze a
vyuZitelnosti stroje.

Vétime, Ze pii dodrZovani pokynt uvedenych v ndvodé a pii fadné udrzbé budete s vykonem,
presnosti a spolehlivosti stroje spokojeni.

Technické parametry stroje a konstruk&nich skupin odpovidaji schvalenym technickym podminkdm. V
podrobnostech konstrukéniho provedeni stroje nemliZeme vSak zarucit dplnou shodu ndvodu se
strojem, nebot’ jeho konstrukce je neustdle zdokonalovdna a ptizplisobovdna novym pozadavkim
ucelného obrdbéni.

Zadame proto, aby pti jakémkoli jednani o stroji byl vzdy uvadén typ a vyrobni &islo stroje.

Stroj vybaveny nastavitelnymi kryty néstroje a pracovniho stolu vyhovuje podminkdm pro oznaceni
CE.

Vyrobni ¢islo vyrazené na stroji =~ ..ceccievinninnieneee

Rok vyroby:



I. OBSLUHA STROIJE

OBSAH

BEZPECNOST OBSLUHY

A. Bezpecnostni opatieni pro obsluhu

B. Provozni nebezpeci

C. Vseobecné zasady platné pro bezpecnost provozu vSech obrdbécich strojt, jejichz hlavni
pohyb nastroje je rotacni

D. Zasady platné pro bezpecnost provozu frézky

E. Bezpecnostni pokyny pro préici se zvlastnim piisluSenstvim

MECHANICKA CAST

1.0 Technické udaje stroje

1.1 Technickd data

1.2 Hluénost

1.3 Odruseni EMC

1.4 Emise

1.5 Okolni prostredi

1.6 Predchozi opatfeni uZivatele

1.7 Bezpecnostni prvky stroje

2.0 Obrébéci moZnosti stroje

3.0 Névod pro praci na stroji

3.1 Prehled ovladacich prvki na panelu rozvadéce

3.2 Prehled ovladacich prvki na panelu stroje

3.3 Ptehled hlavnich ¢4sti pro obsluhu

34 Spusténi stroje

3.5 Vieteno stroje

3.5.1 START vretena
3.5.2 STOP vretena

353 Tipovani vietena

354 Otacky pracovniho vietena

3.6 Upnuti nastroje

3.7 Ruéni posuvy

3.8 Strojni posuvy

3.8.1 Nastaveni pracovnich posuvl

3.8.2 Volba soufadnice

3.8.3 Vymezeni koncovych poloh v soufadnicich
3.9 Manipulace s délicimi krouzky

3.10 Prace se souslednym frézovanim

3.11 Rizen{ pohybii v soufadnicich z panelu stroje

3.12 Stojanek
3.13 Stojanek s poklesem konzoly
3.13.1  Ovladani poklesu konzoly
1 I. FG32



3.14

Chlazeni

3.15 Osvétleni stroje

3.16 Zasady frézate

3.17 Bezpecnost prace

3.18 Pouziti nastavitelnych ochrannych kryta
4.0 Mazani stroje

4.1 Vietenik a vieteno

4.2 Pticny stll, otocna a pevna cast, konzola, fidici skiin
4.3 Pravé loZisko

4.4 Levé lozisko

4.5 Vietenova hlava

4.6 Posuvova skiin

4.7 Stojanek

4.7.1 Stojanek s poklesem konzoly

4.8 Rameno s loZisky

4.9 Specifikace mazéani

4.9.1 Specifikace mazéani pro FGH 32, FGU 32
4.9.2 Specifikace mazéni pro FGV 32

4.10 Ptehled oleji a mazacich tuki
SEZNAM VYOBRAZENI

P1 Panel rozvadéce

P2 Ovladaci panel stroje

P4 Ptehled hlavnich soucasti pro obsluhu
P5 Ptiklady upnuti nastroji do vietena

P8 Chlazenf

P9 Schema mazéni

P10, P12 Nastavitelny kryt néstroje

P11

Nastavitelny kryt pracovniho stolu
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ZASADY PRO BEZPECNOST OBSLUHY A PROVOZU

HYGIENICKA A BEZPECNOSTNI OPATRENI

PROSIM PRECTETE PECLIVE PRED OBSLUHOU STROJE

PRO FREZKY OBECNE PLATI:

- VZHLEDEM K NEBEZPECI NA\{INUTf A ZACHYCENI V PRfEADE PRIBLiZENi SE
OBSLUHY KE STROJI JE NUTNE NASTAVIT BEZPECNOSTNI KRYTY MEZI MISTEM
OBSLUHY A UPNUTY NASTROJ

-NASTAVENA REZNA RYCHLOST NESMi PRESAHNOUT HODNOTU STANOVENOU PRO
DANY PRIPAD OBRABENI

A.  BEZPECNOSTNI OPATRENI PRO OBSLUHU
1.UdrZujte stroj a jeho pracovni prostor v istoté a porddku.
2. Uved'te do spravné polohy vSechny ochranné kryty a uzaviete vSechny vika stroje.

3. V mistech, kde je uskute¢fiovdn posuv nebo rotace nesmi byt umistény jiné predméty kromé téch,
jez zde plni svoji funkci.

4. Nedotykejte se posouvajicich se nebo rotujicich ¢asti stroje.
5. Zjistéte si, jak je mozno zastavit stroj diiv, nez jej uvedete do chodu.
6. Stroj provozujte v reZimech stanovenych pro dany pifipad obrdbéni.

7. Pti obsluze stroje nenoste prsteny, hodinky, feminky a neméjte volné rukdvy nebo ostatni ¢4sti
odévu.

8. Okamzité zastavte stroj, jakmile se stalo néco nepredvidaného.

9.Neprovadéjte vyménu upinacich zafizeni, aniZ byste provedli kontrolu jejich stavu a
spravného sefizeni.

10. PouZivejte vyhradné pracovni zafizeni, ktera jsou pro stroj uréena ndvodem.
11. Zkontrolujte tinosnost upinaciho zatizenf a stolu stroje, zda odpovidaji poZadovanému zatiZeni.

12. Vypnéte stroj pokud je bez dozoru a zajistéte jej proti uvedeni do chodu nepovolanou
osobou.
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B. PROVOZNI NEBEZPECI

P pouZiti stroje je nutné si byt plné¢ védom ndsledujicich provoznich nebezpe¢i a fidit se
ndsledujicimi instrukcemi.

1. Rezn4 kapalina

Trvalym stykem kliZe s olejem, a to nejen s feznym olejem, ale i s roztedénymi emulsnimi oleji mtize
byt zplsobena rakovina kiiZe.

Proto je nutné splnit nédsledujici poZadavky:

- Vyhnout se zbyte¢nému styku s olejem.

- Nosit ochranny odév.

- PouZivat ochranné kryty a Stity.

- Nenosit olejem nasdknuty nebo poskvrnény odév.

- Po préci si peclivé ocistit vSechny ¢asti téla, které pfiSly do styku s olejem.
- Nepfipustit vzdjemné michanf{ oleju.

- Pravideln€ ménit oleje.

- PouZivat ptedepsany ole;j.

2. Bezpecnost provozu ndstroji, frézovacich trnt a sklicidel.

Veskeré podrobnosti 0 maximdlnich rychlostech a podminkédch provozu jsou uvedeny pouze formou
doporuceni. Vedle specielnich pozadavk musi byt ptihlédnuto k nasledujicim hlediskiim:

Je nutné pouzit pouze predepsané typy nastroju, trni a skli¢idel. Pokud je nastroj nebo skli¢idlo
pouZito pro vyS§i neZ doporucenou rychlost, stivd se nebezpeénym. Tento zavér plati zejména pro
nozové hlavy vyrobené z ocelolitiny nebo skli¢idla vyrobena ze Sedé litiny, v jejichZ t€lesech mohou
byt praskliny.

Upinaci sila neni zpravidla pro pfisluSnou aplikaci zndma doptedu. Upinaci sila pro piislu§né operace
neni zndma zpravidla ani vyrobcim ndstroji nebo sklicidel.

Nejistota upnuti néstroje nebo obrobku je ovlivnéna urcitymi okolnostmi. K témto okolnostem je
moZzno fadit:

-.Pili§ vysokou rychlost v nékterych ptipadech pouZiti.
- Nestandardni typ upinaciho zafizeni.

- Nesoulad polomérii Celisti a ndstroje nebo obrobku.

- Neptfimétené naolejované upinaci plochy.

- Kolisani fezné sily.

- Zpusob upnuti obrobku - za vné€j$i nebo vnitini plochy.
- Stav vyvéaZenosti.

Pro zajiSténi bezpecnosti musi byt bran zfetel na vySe uvedené faktory. Pokud se nékteré z téchto
faktor méni nebo se objevuji dalsi u zvlaStniho provedeni obrobku je nutné brat na né ztetel formou
dohody mezi vyrobcem a uZivatelem.

3. Ruéni manipulace s nastroji.

Vzhledem k moznému potezani bfity nastrojii a k popéleni po jejich zaht'ati na provozni teplotu je

tieba pti jakékoliv ruéni manipulaci s ndstroji, zejména pii jejich vyméné, pouZivat ochrannych
rukavic.
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C. VSEOBECNE ZASADY PLATNE PRO BEZPECNOST PROVOZU VSECH

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

OBRABECICH STROJU, JEJICHZ HLAVNI POHYB NASTROJE JE ROTACNI.
Neupinejte mastné nebo olejem znecisténé obrobky. Obrobky pevné upnéte.
NesnaZte se manipulovat se souc¢astmi neskladnymi nebo obtiZné ru¢n€ manipulovatelnymi.
Nemanipulujte se souc¢astmi obtiZnymi pro ruéni zveddni.
Stanovte zptisob zavéSeni soucdsti urcenych ke zvedani.
Zasadn¢ odstraiite olej a mastnotu z rucnich ndstroji, pak a rukojeti.
Ujistéte se o dostate¢ném prostoru pro pouZiti ru¢nich nastroji, pak a rukojeti, zejména v oblasti
rucniho kontaktu s nimi.
Drzte pevné rucni nastroje, pdky a rukojeti. Volte vhodny druh ruéniho ndstroje a stanovte
pfisluSnou polohu pro jeho sevieni, zejména délku paky pro jeho ovldddni. NepouZivejte ruéni
nastroje v nevhodné poloze. Nepusobte piilisnou silou.
Vzdy pouzivejte predepsanou polohu k uchopeni ru¢nich nastrojt, pak a rukojeti.
Nedovolte protaceni nastroju pti jejich upnuti do dutiny vietena nebo jiného upinaciho zafizeni.
Nepouzivejte zlomené, otlu¢ené nebo jinak poSkozené néstroje.
Ujistéte se o spravnosti upnuti obrobku ve svérdku nebo v jiném upinacim zafizeni.

Zvysenou peclivost vénujte obrabéni nepravidelnych obrobkd.

Zvysenou opatrnost vénujte obrabéni dlouhych obrobkli, zejména jsou-li na nich vyronky a
otfepy.

Pro obrdbéni volte vZdy vhodny druh néstroje.
Nenechte stroj pfi provozu bez obsluhy.
Nepouzivejte rucni nastroje bez rukojeti a drzaku.
VZdy ustavte spravné obrobek v upinacim zafizeni.

Spravné€ umistéte nastroj ve vietenu, skli¢idle nebo na frézovacim trnu. Dlouhy trn podepiete
prislusnym loZiskem.

Pozor na chyby a nebezpeci tirazu zplsobené neutazenymi upinacimi Srouby. Zkontrolujte jejich
spradvné utaZeni.

Neurychlujte praci.
Nikdy nepouZzivejte nevhodné velikosti ndstroju.

Nepohybujte kryty, pokud je stroj zapnut.
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19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

Neumist'ujte ruce ani jiné ¢asti téla na pohybujici se Casti stroje. Neumist'ujte jakoukoliv ¢ast téla
na kteroukoliv Cast stroje, mimo ovladacii, pokud je stroj v chodu.

Bud'te opatrni na Casti, které mohou spadnout.

Uvédomte si, kde miiZete pohybovat rukou nebo télem ve vzdjemném vztahu ke stroji.

Bud'te opatrni pfi drZeni ndstroje nebo Casti vloZenych nebo pfipevnénych do vietena nebo na
obrobku.

Bud'te si védomi, kde mohou byt poloZeny ruce nebo télo ve vztahu k poloze vietena nebo
ndstroje.

Bud’te opatrni na nebezpeci tirazu plynouci z pohybu pak a rukojeti.

Seznamte se s ¢innosti kazdé z obsluh.

Nikdy neumist'ujte ruku na vieteno nebo nastroj, dokud se vieteno nezastavi.

Ujistéte se o vypnuti stroje, pokud neni pouZzivan.

Zastavte vieteno pred upnutim ndstroje do vietena.

Nikdy nezapinejte stroj s kli¢i na upinacim Sroubu a upinaci matici pro upinini ndstroje, na
vietenu, nastroji, frézovacim trnu nebo na upinaci néstroje.

VZdy odstrante klice z upinaciho Sroubu a upinaci matice pro upindni nastroje, z vietena,
néstroje, frézovaciho trnu nebo z upinace néastroje pred uvedenim vietena v ¢innost.

Nerozptylujte se pfi obsluze stroje.

Bud'te opatrni pti vSech nespecifickych obsluhédch a operacich na stroji.

Bud'te opatrni na vlajici ¢asti odévu, které jsou blizké otdcejicim se ¢astem stroje.
Bud'te opatrni na vlasy v blizkosti rotujicich ¢asti.

Bud'te si védomi nebezpeci, které vznikd pfi Cinnostech konanych v blizkosti rotujicich casti
stroje.

SnaZte se provadét pilovani a srdZeni otfepli mimo stroj.

Bud’te opatrni pti pouzivani rychloposuvu pii vzdjemném polohovani vietena a stolu.
Ujistéte se o zastaveni vietena, pokud zajiSt'ujete meteni na upnutém obrobku.
Ujistéte se, Ze je motor vypnut pokud probihd méfeni.

Pti préci na stroji pouzivejte vZdy ochranné pomtcky.

Volte vhodné ochranné pomticky.

V case, kdy stroj pracuje, neodklddejte ochranné pomiicky.

Noste ochranné pomticky spravné.

Seznamte se se spravnym zplisobem pouzivani ochrannych pomtcek

Pozor na piliny a tfisky odletujici od stroje, zejména na ty o vysoké teploté, odletujici napiiklad
od noZovych hlav s noZi ze slinutych karbidd.

Pouzivejte ochranné pomicky z hlediska pfislusSné operace. Sefid’te, resp. pfipojte vhodné
ochranné pomiicky.
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39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

Nikdy nepouZzivejte nevhodné ochranné pomiticky.

Pokud jsou néstroj nebo obrobek v pohybu, nikdy nezasahujte do prostoru kolem nich.

Nikdy se nesnaZte v prostoru kolem nastroje a obrobku néco zachrafovat.

Nenechdvejte v pracovnim prostoru nastroje uréené k sefizeni.

Nezasahujte do nebezpecného prostoru kolem ndstroje pii pfemist'ovani rucnich nastroj do jiné
polohy.

Nezasahujte do nebezpecného prostoru kolem ndstroje pii odstrafiovani tiisek.

Neupinejte obrobek pfili§ rozmerny pro stroj. Tento obrobek preved’te na vEtsi stroj.
Pouzivejte vhodné manipulaéni zafizeni.

NepouZivejte neptfiméienou silu na paky, rukojeti a ostatni ovladaci prvky.

Zajistéte dostateCné vSechny upinaci prostiedky a obrdbéné dily proti uvolnéni.
Zajistéte vSechny matice, Srouby a nardzky.

VZdy pouZzivejte pro stroj uréend zatizeni.

Nenastavujte hloubku fezu nad rozsah vykonu stroje.

Pti brousent, pilovani, leSténi a sraZeni otfeplti nepouZzivejte nadmérnou silu.

VZdy pouZzivejte vhodny ruéni nistroj k odstrafiovani tifsek.
Nikdy nespéchejte pfi odstrafiovéni tiisek.

Pozor na tfisky nabalené na néstroj.

Pozor na tfisky o vysoké teploté.

Pozor na néstroje a ¢asti stroje uvddéné do chodu ovladaci.

Jakékoliv price v nebezpe€ném prostoru stroje, mimo vlastni strojni obrabéni, jako jsou
ustavovani a upindni upinacich prostfedkti na stll stroje, upindni obrobkl, méfeni obrobkd,
meéfeni ndstrojii, vyména obrobkil, vyména ndstroji, odstrafiovani tfisek, nastavovani krytd,
nasm¢rovani hubice hadice chlazeni, ru¢ni Uprava obrobku, mazini, Cisténi a ddrZba stroje,
provadéjte zdsadné¢ ZA KLIDU STROJE.

Jakékoliv prace mimo nebezpecny prostor stroje, jako jsou odstrafiovani tfisek, mazdni, Cisténi a
udrzba stroje, provadéjte rovnéz zasadné ZA KLIDU STROJE.

Jakékoliv pevné kryty, zejména ty oznacené vykti¢nikem, demontujte pouze Z A KLIDU
STROJE.

Pted uvedenim stroje do chodu se piesvédcete, zda jsou kryty pevné pfiSroubovany a zda je nelze
sejmout bez pouZiti ndstroje.

Kryty a vika oznacena bleskem chranf{ ¢asti pod elektrickym napétim. Smi je proto otevirat pouze
Skoleny udrzbar elektrikar a pred jejich otevienim musi byt hlavni vypina¢ vypnut.

Pokud nenf v ndvodu uvedeno jinak, stroj neni zptsobily k provozovani, pokud na stroji chybi
jakykoliv dil, pfipadné je do jeho elektroinstalace proveden zdsah sméfujici ke sniZeni
bezpeCnosti stroje. Zejména nelze stroj provozovat bez predepsanych a dodanych krytd,
vypinact, elektrickych ochran a koncovych nardzek.

Elektrickou vyzbroj stroje udrZujte v €istoté, chrafite ji pfed poSkozenim a agresivnimi latkami.
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56.

57.

58.

59.

60.

61.

Nikdy nezapinejte hlavni vypina¢ ani neuvadéjte stroj do chodu, jsou-li patrné jakékoliv zndmky
poskozeni elektrického zatizeni (poSkozeni izolace vodicli, poSkozeni ochranné pancérové hadice
atd.).

Obsluhu a prici na elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze osoba s elektrotechnickou
kvalifikaci pro danou ¢innost.

Ptipojeni stroje na sit’ se fidi normami a piedpisy platnymi u uzivatele.
Udrzbu elektroinstalace stroje (kontrolu, cisténi) provadéjte zdsadn€ pifi vypnutém hlavnim
vypinaci, proved’te opatieni pro zamezeni nezddouciho zapnuti stroje jinou osobou (uzamceni

hlavniho vypinace).

POZOR ! Ptivodni svorky a svorky hlavniho vypinace zistavaji pod napétim i pfi vypnutém
hlavnim vypinaci.

Neprovadéjte zasahy do elektroinstalace stroje, mize tim dojit ke vzniku neocekdvanych
provoznich stavl stroje.
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D. ZASADY PLATNE PRO BEZPECNOST PROVOZU FREZOVACICH STROJU

1. Price na frézce mohou vykondvat pouze pracovnici zaskoleni pro prace na frézkach. Pro prici na
frézce plati z hlediska obsluhy v§echny piedchozi kapitoly A, B, C tykajici se bezpe€nosti obsluhy
obrabécich stroji a pfislusni pracovnici jsou povinni se s nimi sezndmit stejné, jako s dal$imi
pokyny uvedenymi v této kapitole, kterd nékteré predchozi kapitoly konkretizuje. Z ochrannych
pomtcek je tieba vzdy pouZit ochrannych bryli nebo Stitu.

2. VSechny pevné kryty stroje musi byt pfi praci bezpecné upevnény ke stroji dplnym utaZenim
Sroubtl téchto krytl pomoci néstroje tak, aby nebylo moZné jejich odstranéni bez pouZiti ndstroju.
Nastavitelné kryty musi byt vZdy nastaveny a nasazeny v co nejvét§im rozsahu jaky umoZiuji
rozméry stroje, ndstroje, obrobku, upinacich prvkl a jejich vzdjemné postaveni, aby nebezpeci
urazu vymr§ténym obrobkem, tlomky nédstroje a odletujicimi tfiskami, bylo minimalizovano.

3. Prace nesouvisejici piimo s obrdbénim obrobkl, jako je odstranovani tfisek ze stroje, CiSténi a
mazani stroje, vyména upinacich prostiedkli, vyména ndstrojii, sefizovani, kontrola a opravy

mechanické nebo elektrické Casti stroje, provadéjte zdsadné se zajiSténym hlavnim vypinacem
stroje v poloze "0".

4. Prace souvisejici s obrabénim obrobkd, jako je odstranovani tfisek z nebezpecného prostoru,
nastavovani nastavitelnych krytd, vyména obrobkl, provadéjte zdsadné za klidu stroje (s
vypnutym motorem vietena , bez posuvu ).

5. Pfed zahdjenim vlastni prace zkontrolujte na po€atku kazdé pracovni smény bezpecnostni prvky
stroje, to je funkci vypinaciho mechanismu vSech ru¢nich kol v osdch, ve kterych je stroj vybaven
strojnim pohonem posuvll, funkci nouzového vypinace a zastaveni vietena do 6ti sec. po vypnuti.

6. Nezahajujte praci v piipadé, pokud nespliiujete vy nebo stav stroje predchozi a ndsledujici
pozadavky a pokyny aZ do doby, kdy tato pfekaZzka v praci pomine. Obsluha stroje nesmi pracovat
pod vlivem jakychkoliv halucinogennich latek, jako jsou naptiklad alkohol a drogy.

7. Neobrabéjte na stroji materidly vyvijejici teplem lidskému zdravi nebezpecné latky.

8. Neobrabéjte na stroji latky snadno hoflavé.

9. K ¢&isténi stroje nepouZzivejte latky lidskému zdravi Skodlivé.

10. Za chodu stroje se nedotykejte zbyte€né Casti stroje. Zejména nepokladejte ruce do blizkosti
nebezpecného prostoru stroje v oblasti stolii, konzoly a stojanu. Podobné se v téchto oblastech
neopirejte o stroj koleny nebo jinymi ¢4stmi téla. Nepokladejte chodidla do vany na tfisky, na jeji
okraj nebo na zdkladnu stroje.

11. Nepokladejte v blizkosti stroje latky snadno hotlavé nebo vybusné.

12. NepouZiveijte stroj v prostiedi vybuSném.

13. Nestrkejte ruce nebo predméty do manipulacnich otvorii rucnich kol, jsou urceny pouze pro prsty
rukou pro pevné uchopeni okraje kola do dlané ruky.

14. Neopirejte nebo nezavéSujte predméty na rukojeti ru¢nich kol.
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BEZPE¢NOSTNi POKYNY PRO PRACI SE ZVLASTNIM PRISLUSENSTVIM S
PRIHLEDNUTIM KE STROJNIMU POHONU

U stroje s oznacenim CE lze provozovat piisluSenstvi zejména se strojnim pohonem rovnéz
pouze s oznacenim CE:

POZOR!

Pii instalaci piisluSenstvi stroje, upinacich piipravki, nastrojii a obrobkiit OMEZTE STROJNI
ZDVIHY piestavenim naraZek tak, ABY NEMOHLO DOJIT K POSKOZENI NASLEDKEM
KOLIZE !

Stejné tak V PRIPADE NATOCENI PODELNEHO STOLU u univerzalniho stroje, OMEZTE
STROJNI ZDVIHY piestavenim nardzek tak ABY MINIMALNI MEZERA MEZI STOLEM A
STOJANEM STROJE BYLA ALESPON 25 mm !

Pfi préci s frézovacimi pfistroji (vertikdlnimi hlavami), to je

se svislym frézovacim piistrojem IFV ...
s univerzalnim frézovacim pfistrojem IFU ...
s prostorovym frézovacim pfistrojem IFP ...

pfipadné s dalS$imi variantami piistroju ,

je nutno mimo nastavitelnych kryti pracovniho stolu stroje a nastavitelného ochranného krytu
ndstroje upevnéného na stroji pouZivat i nastavitelného ochranného krytu nastroje upevnéného k
frézovacimu pfistroji. Polohu ndstroje a obrobku upravte tak, aby bylo moZno nastavitelné
ochranné kryty vyuZit v co moZné nejvét§im rozsahu a ucinné je nastavit zejména mezi nastroj a
misto obsluhy. Frézovaci pfistroj musi byt vybaven krytem hlavy a matice upinaciho Sroubu
ndstroje, frézovaci pfistroj univerzalni IFU ... pfi pouZiti podpérného ramena navic krytem
matice trnu. Tyto kryty mus{ byt za chodu stroje k frézovacimu pfistroji fadn€ upevnény tak, aby
je nebylo mozZné bez pouZiti nastroji sejmout.

POZOR!

SMYSL QTACENf vieten nékterych frézovacich piistroji vzhledem k otaceni vietena stroje JE
OPACNY !

Je proto nutno v tomto piipadé obréatit smysl otaceni hlavniho motoru prepinac¢em na stroji.

MAXIMALNI KROUTICI MOMENT na vietenu u nékterych frézovacich piistrojii JE
OMEZEN !

Je bezpodmine¢né nutné se s hodnotami omezeni uvedenymi v dokumentaci piistroje sezndmit a
tyto hodnoty dodrZovat. NedodrZeni hodnot mé vyznamny vliv na Zivotnost a pfesnost pfistroje.

Pti praci s obraZecim piistrojem (IOF ...) je nutno mimo nastavitelnych krytd pracovniho
prostoru stolu a nastavitelného ochranného krytu ndstroje upevnéného na stroji pouZivati
nastavitelného ochranného krytu néstroje upevnéného k obrdZecimu piistroji. Polohu néstroje a
obrobku upravte tak, aby bylo mozZno nastavitelné ochranné kryty vyuZzit v co moZna nejvétsim
rozsahu a ucinné je nastavit zejména mezi nastroja misto obsluhy. ObrdZzeci pfistroj musi byt
vybaven pevnym krytem smykadla. Tento kryt musi byt za chodu stroje k pfistroji fadné
upevneén tak, aby jej nebylo mozZné bez pouZiti ndstroji sejmout.

POZOR!

MAXIMALNI DOVOLENE OTACKY pro pohon obraZeciho piistroje JSOU OMEZENY Pii
nedodrZeni hodnot omezeni uvedenych v dokumentaci pfistroje hrozi jeho poSkozeni.
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Pti préci s ptistrojem pro podélné déleni (IDF ...) je nutno pouZivat nastavitelnych krytt stroje.

POZOR!

Nesmi se pouZit podélného posuvu pfi zasunuté zdpadce do déliciho kotouce piistroje. Doslo
by k poskozeni pfistroje - zalomenim zdpadky.

JE ZAKAZANO POUZITI STROINIHO POSUVU A RYCHLOPOSUVU v podélné ose stolu
z divodu mozZnosti zranéni obsluhy rukojeti ptistroje ! Jde o ru¢né pohdnény pfistroj.

Pti préci s univerzalnim délicim pfistrojem (DU 250 A apod.) mimo nastavitelnych krytt stroje
MUSI BYT POUZITO PEVNEHO KRYTU PREVODU upevnéného k t&lesu déliciho piistroje
A PEVNEHO KRYTU NAHONOVEHO OZUBENEHO KOLA které je nasazeno na
podélném Sroubu stroje.

Pti préci s jakymkoli ostatnim piislusenstvim je nutno pouzivat nastavitelnych krytt stroje
obdobné jako pfi praci na stroji bez tohoto piisluSenstvi.
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1.0 TECHNICKE UDAIJE STROJE

1.1 Technicka data

Parametr jednotky ~ FGH32 FGU32 FGV32
Max.dov.to¢.mom.na vietenu Nm 900 900 1000
Max.dov. zatiZenf stolu kg 300 300 300
Max.osova sila v podél.Sroubu N 11000 11000 11000
Max.osova sila v pti¢ném Sroubu N 11000 11000 11000
Max.osova sila ve svislém Sroubu N 30000 30000 30000
vngj$i rozmér pracovniho stolu - Sifka mm 360 360 360
- délka mm 1400 1400 1400
upinaci drazky - pocet ks 4 4 4
- Sitka x roztec mm 18x63 18x63 18x63
podélny pohyb stolu mm 1000 1000 1000
pficny pohyb stolu mm 300 275 300
svisly pohyb konzoly mm 420 420 420
natoceni pracovniho stolu +45°
zdvih pinoly mm 75
natoceni vietenové hlavy +45°
kuZel dutiny vietena ISO 50 ISO 50 ISO 50
maximalni primér nastroje mm 400 400 400
otacky vietene - pocet stupnil 12 12 12
- rozsah normalné I/min 31,5-1400 31,5-1400 31,5-1400
- rozsah na objednavku I/min 45-2000 45-2000 45-2000
posuvy - pocet stupnil plynule plynule plynule
- podélny a pficny mm/min 20-900 20-900 20-900
- svisly mm/min  5.7-250 5.7-250 5.7-250
rychloposuv - podél. a pficny  mm/min 1635 1635 1635
- svisly mm/min 460 460 460
sniZeni konzoly s pracovnim stolem mm 0,3-0,5 0,3-0,5 0,3-0,5
vzdélenost osy vietena od
pracovni plochy stolu - min. mm 60 0
- max. mm 480 420
vzdalenost ¢ela vietena od
pracovni plochy stolu - min. mm 100
- max. mm 520
vykon motoru pohonu vietene kW 5,5 5,5 5,5
celkovy piikon stroje kVA 13 13 13
Udaje pro pfipojeni stroje k siti jsou uvedeny ve III. ¢4sti ndvodu.
hmotnost stroje kg 2750 2750 2750
pudorysnd plocha stroje 1 x § m 2x2 2x2 2x2
vyska stroje m 1,72 1,72 2,1
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1.2 Hlucnost

Hladina hluku v misté obsluhy La.q < 80,0 dB (A)

Pii méfeni se postupuje podle CSN ISO 6081:92 a NSST 20 102:93 s piihlédnutim k CSN ISO
3740:95, CSN 1SO 3744:96 a CSN ISO 3746:96.

Stroj je standardné uspofadéan (v¢. pfisluSenstvi), tepeln€ ustdlen a prestavitelné Casti stroje jsou ve
sttedu svych zdvihi. Na stroji jsou veSkeré bezpeCnostni elementy a je ustaven na pevném -
betonovém zdklad€. Pfi méfeni jsou zapnuty agregity a zafizeni, které jsou v ¢innosti pii normdlnim
provozu stroje. Mt se pii chodu naprdazdno pfi max. otd€kdch a max. posuvu pro dané otacky stroje,
a to ekvivalentni hladina akustického tlaku (Lae,) pii kmitoCtové charakteristice A. Méfi se v mistech
obsluhy (NSST 20 102, ¢l. 2.3), tj. 1,5 m nad podlahou, 0,5 m od pidorysu stroje a 0,5 m od
ovlddactho panelu, pfipadné ovladacich elementii. Trvani méfeni v téchto mistech je takové, Ze
zjiStény hluk je dostate¢né charakterizovan. Hladiny akustického tlaku zjiSténé v jednotlivych
polohich se koriguji na hluk pozadi podle CSN ISO 6081:92, tab.2. Vysledkem je potom nejvyssi
takto ziskand hodnota, kterd je definovdna jako hladina akustického tlaku samotného stroje a je
totoZna s hladinou hluku v misté obsluhy (Lacq) uvddénou v zdhlavi této kapitoly.

1.3 Odruseni EMC

Stroj v zdkladnim proveden je odrusen na mez RO 2 dle CSN 33 4200 ¢&1. 76 bod a),
CSN 34 2860 &. 2.

1.4 Emise

Pti obrdbéni mlZe dojit ke vzniku emisi, zpisobenych tepelnymi zménami obrdbéného materidlu a
jejich vlivem na chladici a mazaci kapaliny.

POZOR!! Negkteré vypary, popiipadé prachové emise mohou byt karcinogenni, pfipadné€ jinak
zdravi Skodlivé.

1.5 Okolni prostredi

Teplota 10 +30° C

Vlhkost max. 90 % bez kondenzace s antikorozni ochranou max. 60 % bez zajiSténi antikorozni
ochrany

1.6 Predchozi opatfeni uZivatele

Stroj musi byt umistén tak, aby nebyl vystaven Castym teplotnim zméndm okoli (vjezdovd vrata,
topeni).

Zéklady pro stroj musi byt dostatec¢né tinosné (viz. kap. 4.5).

Okolni prostiedi musi spliiovat pozadavky obsaZené v kap. 1.5.
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1.7 Bezpecnostni prvky stroje

Bezpecnostni prvky stroje jsou prvky zajiStujici bezpecnou funkci stroje a to jak z hlediska
obsluhujicich osob, tak z hlediska stroje samotného (ochrana osob pfed drazem, nouzové zastaveni
stroje, ochrana stroje pfed poSkozenim). Tyto prvky nesmi byt v Zaddném piipad¢ vyfazeny z funkce! V
piipadé jejich poSkozeni nebo poruchy nesmi byt opravovany, musi byt nahrazeny prvky novymi,
montdZ mus{ byt provedena odborné.

Prehled bezpecnostnich prvki stroje:

- tla¢itko nouzového zastaveni - slouZi k zastaveni stroje v piipad¢ hroziciho nebezpeci - rudé
htibovité tlacitko se Zlutym podkladem s aretovanou polohou vypnuto, umisténo na ovlddacim
panelu stroje

- bezpecnostni koncové spinace - zajist'uji stroj proti poSkozeni v piipadé strojniho posuvu a jsou
umistény ve skiifikich snimacich hlav jednotlivych soufadnic

- bezpecnostni mechanismus ru¢nich kol a kliky zajiStuje pferuseni prenosu kroutictho momentu mezi
posuvovym Sroubem a ruénim kolem v dobé, kdy se ru¢ni posuv nepouZivd rozpojenim spojky
pomoci tlaéné pruZiny. Zasunuti spojky se provede ru¢né stdlym tlakem na ru¢ni kolo nebo
kliku pfi zamacknuté bezpe€nostni pojistce.

2.0  OBRABECI MOZNOSTI STROJE

Na frézovacim stroji typu FG 32 je mozno obrdbét jeden nebo nékolik dilcti o celkové hmotnosti 300
kg vcetné piipravki. Konstrukéni koncepci je stroj urcen pro kusovou a sériovou vyrobu, vykon
motoru umozije vykonné obrabéni. Razeni pohybu pracovniho stolu se d&je mechanicky ve tfech
soufadnicich (X,Y,Z), z nichZ je vZdy v ¢innosti jen jedna. Rozsah otacek a rozsah pracovnich posuvt
umoznuje optimalni vyuZziti ndstroju jak z rychlofeznych oceli, tak ze slinutych karbidl. Lze obrab¢t
uhlikaté a legované oceli, litinu a ocelolitinu, lehké kovy a jejich slitiny.

Obrébéci mozZnosti frézovaciho stroje FG 32 podstatné rozSifuje zvlastni pfisluSenstvi. Stroj ma také
zafizeni pro vymezovéni vile pohybového Sroubu v matici u podélné soutfadnice a umoziuje vyuZzit
vSech vyhod sousledného frézovéni.
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3.0 NAVOD PRO PRACI NA STROIJI

Pred zapocetim prace se presvédcime, zda je vSude sprdvny stav oleje a vSechna mazaci mista

naolejovana. Presné pokyny jsou uvedeny ve stati 4. MAZANI STROJE.

3.1 PREHLED OVLADACICH PRVKU NA PANELU ROZVADECE obr. P1

QS 1 - hlavni vypina¢ se zimkem
HL10 - signalka - rozvadé¢ pod napétim
PA1 - ampérmetr

SA10 - ptepinac reverzace vietena

SB1 - tlacitko zapnuti pohonu posuvi

3.2  PREHLED OVLADACICH PRVKU NA PANELU STROJE obr. P2

SBO - CENTRAL STOP

SB11 - START vietena

SA14 - spinac brzdy vietena

SA1S5 - spinac €erpadla chlazeni

SB18 - tlac¢itko START rychloposuvu +

SB19 - tla¢itko START rychloposuvu -

SB16 - tlac¢itko START pracovniho posuvu +
SB17 - tla¢itko START pracovniho posuvu -
SB20 - tlac¢itko STOP pracovniho posuvu

SB21 - ovlada¢ poklesu konzoly - konzola zdvih
SB22 - ovlada¢ poklesu konzoly - konzola pokles
HLS5.1 - signalka pokles konzoly nahotfe

HL5.2 - signalka pokles konzoly dole

SA23 - spinac zapnuti poklesu konzoly

SB12 - STOP vietena

RP1 - ovladad nastaveni rychlosti posuvu

3.3 PREHLED HLAVNICH CASTI PRO OBSLUHU obr. P4

1 Ruéni kolo podélného posuvu (souradnice +X, -X)
2 Ruéni kolo ptfi¢ného posuvu (soufadnice +Y, -Y)
3 Klika svislého posuvu (soutadnice +Z, -Z)

4. Péka fazeni otaCek vietena

6 Péka volby sméru posuvil

7 Pédka zpevnéni pricného stolu

8 Paky zpevnéni podélného stolu

9. Srouby zpevnéni konzoly
10. Hvézdice pro vymezeni ville pfi sousledném frézovani
12. Narédzky podélného posuvu
13. Narazky pti€ného posuvu
14. Nardzky svislého posuvu
15. Zpeviovani svislého Sroubu pro pokles konzoly
16. Ovladani regulace chlazeni
17. Ohebna hadice piivodu chladici kapaliny
18. SB13 - Tipovaci tlacitko vietena
19. Ovladaci panel stroje
20. Panel rozvadéce
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21. Srouby zpevnéni oto¢né ¢asti stolu (FGU 32)

22. Posuv ramena (FGH 32, FGU 32)

23. Srouby vymezeni viile ramena (FGH 32, FGU 32)

24. Srouby zpevnéni ramena (FGH 32, FGU 32)

25. Pé4ky ruéniho posuvu pinoly (FGV 32)

26. Pédka zpevnéni pinoly (FGV 32)

27. Matice pro zpevnéni vertikdlni hlavy (FGV 32)

28. Péka centrdlniho mazan{

29. Srouby pro zpevnéni opérného loziska (FGH 32, FGU 32)

3.4  SPUSTENI STROJE obr. P1

Po vyjmuti zdmku (pokud je hlavni vypina¢ uzamcen) a piestaveni spinace QS1 do polohy I je stroj
zapnut a signdlka HL10 signalizuje, Ze stroj je pod napétim. Stisknutim tlacitka SB1 na panelu
rozvadéCe zapneme obvody posuvl soutfadnic (prosvétleni tlacitka signalizuje zapnuti). Pfepinacem
SA10 zvolime Zddany smysl otd¢eni pracovniho vietena. Stroj je pfipraven k provozu.

3.5 VRETENO STROJE

3.5.1 Start vietena obr. P2

Je-1i na panelu rozvadéce prepinatem SA10 zvolen zZddany smysl otaceni pracovniho vietena a jsou-li
zafazeny Z4dané otaCky pracovniho vietena, stisknutim tlacitka START (SB11) na panelu stroje
provedeme start vietena. Spinac brzdy vietena SA14 musi byt v poloze X (brZzdéni zapnuto).

! Pi‘epina¢ smyslu otacek pouzivat pouze pri vypnutém vietenu.
3.5.2 Stop vietena obr. P2

Zastaveni vietena se provede stisknutim tlacitka STOP (SB12). Po stisknuti tohoto tlacitka je pracovni
vieteno automaticky brzdéno.

Jestlize byl pied stisknutim tlacitka STOP vietena v Cinnosti pracovni pohyb v nékteré soufadnici,
dojde k jeho zastaveni. Je-li tfeba po zastaveni otdfet volné vietenem, pfepneme piepina¢ SA14 do
polohy IX (vypnuti brzdy vietena).

POZOR ! Rizeni pohybil v jednotlivych soufadnicich pracovnim posuvem z ovlidactho panelu
stroje je moZné pouze pii béZicim vietené.

3.5.3 Tipovani vietena obr. P4

Pro usnadnéni mechanického tazenf jednotlivych stupnti otdcek vietena je stroj vybaven tlacitkem TIP
- 18 (SB13). Stisknutim tohoto tlacitka dojde ke kritkému pooto¢eni motoru pracovniho vietena.
Tlacitko je i¢inné pouze je-li pracovni vieteno v klidu.

3.5.4 Otacky pracovniho vietena

Otacky pracovniho vietena fadime pakou 4 obr. P4. Pohybem ve sméru hodinovych ruciek otacime
fadicim bubnem a nastavime poZadované otdcky proti koliku v pfirubé fadictho bubnu a tim si
pfedvolime Zaddané otdcky vietena. Vlastni fazeni provedeme pohybem péaky proti sméru hodinovych
rucicek aZ ke koliku na fadicim bubnu. Tim jsou poZadované oticky zatfazeny. OtaCky fadime z
kaZzdého zatazeného stupné. Nelze-li otdcky zatadit, postupujeme dle stati 3.5.3 Tipovan{ vietena.
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Rozsah otacek 31,5 - 1400 ot/min. ve 12 stupnich
31,5, 45, 63, 90, 125, 180, 250, 355, 500, 710, 1000, 1400.
ZvySend fada otdcek dodavand jako zvlastni provedeni na objedndvku

45, 63, 90, 125, 180, 250, 355, 500, 710, 1000, 1400, 2000.

3.6  UPNUTI NASTROIJE obr. P5

Nastroj se upind upinacim Sroubem bud’ pfimo do kuZelu vietena, nebo pfi rozdilném kuZelu stopky a
vietena pouZitim redukéni vlozky. Zplisob upnuti je zndzornén v obrazové ¢asti nivodu. Upinaci Sroub
je doddvan se strojem. Stroj miZe byt na ptani vybaven pneumatickym upinanim.

3.7  RUCNI POSUVY

Ruéni posuvy v jednotlivych soufadnych osdch se provadéji pomoci ruc¢nich kol a kliky - obr. P4,
pozice 1, 2, 3. Pfed uvedenim kol a kliky do ¢innosti je nutno zamacknout bezpecnostni pojistku. Poté
se kolo nebo klika tlakem a sou¢asnym pootd¢enim spoji s ovladacim mechanismem.

Sefizeni vule ve vedeni: Pfi montdZi ve vyrobnim zdvod¢ je vystavena optimdlni vile vedeni. Pti
provozu stroje je tfeba sefidit zvétSujici se vuli:

Viile podélného stolu se sefizuje axidlnim posunutim klinu 3 11 34 2441 Sroubem 4 11 41 840 (obr. II-
P 12.1 - stroj H, V, obr. II-P 13.1. - stroj U).

Viile pfi¢ného stolu se sefizuje axidlnim posunutim klinu 3 11 34 1096 (stroj H, V) nebo 3 11 34 999
(stroj U) pomoci Sroubu 4 11 41 840 (obr. II-P 12.1 - stroj H,V, obr. II-P 13.1. stroj U).

Viile ve vedeni konzoly se vymezuje sefizenim dvou klinG zadnich 2 11 34 1188 a klinu stfedniho
vedeni 3 11 34 1626 tak, Ze nejdiive uvolnime matici M 10 a pak Sroubem 4 11 41 658 (zadni kliny) a
Sroubem 4 11 41 730 (stfedni klin) axidlné posuneme kliny na poZadovanou vuli a opét matici M 10
dotdhneme (obr. II-P 10.2, P 10.3).

Vile mezi posuvovou a fidici skiinf a pficnym vedenim konzoly se sefidi axidlnim posunutim klinti 3
11 34 977 Srouby 4 11 41 557 (obr. II-P 14, P 15.1).

3.8 STROJNI POSUVY

POZOR : NIKDY nedojizdéjte rychloposuvem do koncovych poloh ve vSech souitadnicich !

3.8.1 NASTAVENI PRACOVNICH POSUVU

Stroj je vybaven regula¢ni posuvovou skiini, umoZznujici plynulou zménu pracovnich posuvt od 20
mm/min do 900 mm/min v ose podélné a piicné, v ose svislé pak 3x niz§i. Ovlddani je pomoci
regulacniho ovladace RP1, umisténého na panelu stroje. Hodnota posuvu je zobrazena na ¢islovém
ukazateli nad ovlada¢em potenciometru, pficemZ pro podélnou a pficnou soufadnici plati pfimo udaj
na ukazateli, pro svislou soufadnici je nutno hodnotu na ukazateli ndsobit 0.3x.

3.8.2 Volba souradnice obr.P 4

PoZadovand soufadnice se voli padkou 6 na Celni sténé fadici skiing. Jejim vychylenim dle Stitku jsou
mechanicky zafazeny ndhony pro jednotlivé soutradnice.
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3.8.3 Vymezeni koncovych poloh v soufadnicich

Koncové polohy ve vSech soufadnicich jsou zajiStény koncovymi nardZkami, které nesmi byt z
nardzkovych li§t odstranény. Proti nahodilému ru¢nimu piejezdu pies koncovou nardzku jsou ve vSech
soutfadnicich mechanické dorazy uvnitf stroje. Pouze pro omezeni horni krajni plochy konzoly je na
podstavci piistupny doraz, ktery vSak nesmi byt odstranén, aby nedo$lo k vyjeti Sroubu a tim ke
zni¢eni matice.

3.9  MANIPULACE S DELICIMI KROUZKY

Délici krouzky jsou v nastavené poloze aretovdany. Pfi zméné& polohy je tfeba pootocit ryhovany
krouzek (mensiho priméru). Tim se uvolni délici krouZek a 1ze jim volné€ otacet. Po nastaveni déliciho
krouzku do Zadané polohy pooto¢enim ryhovaného krouzku, délici krouZek opét zaaretujeme.

3.10 PRACE SE SOUSLEDNYM FREZOVANIM obr. P4

Pro vymezeni ville mezi Sroubem a matici podélného posuvu oticime hvézdici 10 sousledného
frézovani, aZ docilime potfebného napéti v piitlacné matici. Velikost napéti se sleduje zasouvanim
nebo vysouvanim koliku mezi §titky zndzorfiujicimi smysl pohybu stolu. Je-li konec koliku uprostied,
je sousledné frézovani vypnuto. Aby nedochdzelo k abnormdlnimu opotiebeni matic, doporucuje se
pouzivat predpéti minimalni, které vSak prestavi st o vuli ve Sroubu a matici.

3.11 RIZENi POHYBU V SOURADNICICH Z PANELU STROJE obr. P2

POZOR ! Pro fizeni pohybl v soufadnicich pracovnim posuvem je nutné, aby vieteno stroje bylo v
chodu, pokles konzoly musi byt v poloze nahote. Podrobnosti o0 moZnostech fizeni pohybt v
soufadnicich v jednotlivych polohich poklesu konzoly jsou uvedeny ve stati 3.12.1.

Je-li navolena Zddand velikost pracovniho posuvu (viz.€l. 3.8.1) a provedena volba soutfadnice (viz. ¢l.
3.8.2), mizeme z tla¢itkového panelu stroje pomoci tlacitek tidit pohyb ve zvolené souradnici.
Stisknutim tlacitka rychloposuvu (SB18 nebo SB19) dojde ve zvolené soufadnici k pohybu
rychloposuvem, pficemZz smysl pohybu pracovniho stolu je u piisluSného tlacitka vyznacen pro
zvolenou soufadnici Sipkou. Rychloposuv je zapnut jen je-li tlacitko stisknuto. Pfi uvolnéni tlacitka se
zastavi.

Pti pohybech rychloposuvem v jednotlivych soufadnicich miZe byt pracovni vieteno stroje jak v
chodu, tak v klidu.

Stisknutim tlacitka pracovniho posuvu (SB16 nebo SB17) dojde ve zvolené soufadnici k pohybu
zvolenym pracovnim posuvem, pfi¢emZz smysl pohybu pracovniho stolu je u piisluSného tlacitka
vyznacen pro zvolenou soufadnici Sipkou.

Zastaveni pohybu pracovniho posuvu se provede stisknutim tlacitka STOP (SB20). Smysl pohybu
pracovnim posuvem ve zvolené soufadnici je signalizovdn svitici signdlkou v piislu§ném tlacitku
(SB16 nebo SB17).

Pfi pohybech pracovnim posuvem v jednotlivych soufadnicich musi byt pracovni vieteno stroje v
chodu.

3.12 STOJANEK

Stojdnek je litinové téleso umisténé na zdkladné ve kterém je zakotvena matice svislého Sroubu.
Ve stojdnku je vytvorena olejovd nddrZ pro mazéini svislého Sroubu.
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3.13 STOJANEK S POKLESEM KONZOLY VARIANTNI PROVEDENI

Toto zafizeni zajiStuje pfi prejizdéni pfes jiZ opracovany obrobek oddaleni nastroje od obrobku tak,
aby nedoslo k poSkozeni jiZ opracované plochy.

3.13.1 Ovladani poklesu konzoly

POZOR ! Ovladani poklesu konzoly z tlac¢itkového panelu stroje pomoci ovladace (SB21/SB22)-
konzola pokles / konzola zdvih je moZné jediné tehdy, je-li pfepina¢ (SA23) na panelu stroje
v poloze VL

Je-1i pokles konzoly nahotfe nebo dole, je mozné z tladitkového panelu stroje fidit pohyby ve zvolené
soufadnici jak pracovnim posuvem, tak i rychloposuvem, jsou-li splnény vySe uvedené podminky.
Poloha konzoly nahote nebo dole je signalizovana svitici signalkou HL5.1 nebo HL5.2

Nesviti-li signdlka (HLS5.1) nebo (HL5.2), znamena to, Ze pokles konzoly je v mezipoloze. Stisknutim
ovladace (SB21/SB22) uvedeme pokles konzoly do Zadané krajni polohy (nahoru nebo dol1).

Pro zajiSténi opakované piesnosti pii zajizdéni konzoly do horni pracovni polohy doporucujeme
utdhnout zpeviiovaci Sroub pozice 15 obr. P4

3.14 CHLAZENI obr. P8

Nadrz chladic{ kapaliny je v zdkladné stroje. Nalévani chladici kapaliny se provadi shora dérovanymi
krycimi plechy. Spusténi Cerpadla 6 spinatem (SA15) na ovlddacim panelu stroje - obr. P2. Ptivod
kapaliny ohebnou hadici 1. MnoZstvi chladici kapaliny se fidi ru¢né ovladanym ventilem 2. Odpad
chladici kapaliny z prostoru stolu hadici 3 z umélé hmoty do zdkladny stroje. K zachyceni rozstiiklé
kapaliny stékajici po stroji slouzi vana na tfisky 4. Pfi vyméné chladici kapaliny se vycerpdva
maximdlni mnoZstvi elektrickym cerpadlem vlastniho stroje a zbytek po odejmuti vany na tiisky se
vysaje ruénim Cerpadlem. Pro dobré vycisténi prostoru nddrZe chladici kapaliny je zdkladna shora
oteviend a na pravém boku je jeSté€ vypustna Sroubova zatka 5.

3.15 OSVETLEN{ STROJE

Pro zlepSeni mistniho osvétleni je stroj vybaven svitidlem. Vypina¢ osvétleni je na télese svitidla.
Osvétleni 1ze zapnout jen pfi zapnutém spinaci QS1 na panelu rozvadéce. (Je-li zapnuto osvétleni v
rozvadéci pii jeho otevieni, nelze rozsvitit osvétleni stroje - pfepinac osvétleni SA1 v rozvadéci.)

3.16 ZASADY FREZARE

Je velmi dulezité sezndmit se se vSemi Castmi stroje a s jejich obsluhou. Popis jednotlivych skupin
stroje je uveden v dilech ndvodu II. MECHANICKA CAST STROIJE a III. ELEKTRICKA CAST
STROIJE.

Velkou piesnost stroje udrZite za téchto predpokladi:

Ocisténi stroje od prachu a necistot pfed zahdjenim kazdé smény.

Pravidelné a sprdvné mazéni stroje na predepsanych mistech a pfedepsanym druhem oleje.

Rddné upnuti a vyvazeni pohybujicich se &4sti.

Ocelové a litinové tiisky musi byt pe€livé odstranény bchem smény a nesmi se hromadit na
vedenich, protoZze jsou vtlacovany mezi vodici plochy a sty¢nd mista, kde zplsobuji ryhy a
nadmérné opotiebeni.

5. Nepoklddat nastroje na vodici plochy stroje.

sl s
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6. Necistit stroj stlacenym vzduchem, ktery vhani dlomky tiisek mezi pohyblivé Casti a miZze
zpusobit poruchu stroje.

7. DodrZovat ptedpisy o obsluze stroje.

KaZdodenni prohlidka mazani stroje pted zapo€etim smény.

9. Peclivy uklid a o€iSténi stroje po sméné, zejména pied dnem pracovniho klidu.

*

3.17 BEZPECNOST PRACE

Pii préci na stroji je tieba dodrzovat bezpednostni piedpisy uvedené v normach CSN 20 0700 -
Bezpeénostni piedpisy pro obrabéci stroje na kovy a CSN 20 0711 - Bezpeénostni piedpisy pro frézky.
Stroj odpovida bezpecnostnim pozadavkiim Smeérnice 89/392/EEC v piipad¢ vybaveni stroje
nastavitelnymi kryty ndstroje a stolu.

3.18 POUZITI NASTAVITELNYCH OCHRANNYCH KRYTU

Nastavitelny ochranny kryt nastroje IBF1 P10.1,2 FG32H, U
IBF2 PI12 FG32 'V

SlouZi jako ochrana obsluhy pied odletujicimi tfiskami, ilomky nastroje a obrobku a pied rozstfikem
chladic{ kapaliny.
Odklapéni ramu se pouZivd pfi vyméné néstroje, meteni obrobku a podobnych tikonech.

Nastavitelny ochranny kryt stolu

Zabranuje tiiskdm a pripadnym tdlomkim nastroje a obrobku v

uletu do volného prostoru mimo stroj a zbyte€nému rozstfiku chladici kapaliny po stroji.

Sklada se z plechovych §titl rozmisténych kolem upinaci plochy podélného stolu. Podle charakteru
price je moZno pouZit jen nékteré potiebné dily. Manipulace je velice jednoduchd, bez pouZiti
ndstroje. Pfedn{ Stity se zasouvaji do pfedni upinaci draZzky na stole, zadni do vybrani v liSt€ uchycené
na zadni sténé stolu a boc¢nf Stity se zasouvaji cepy do kostek vloZenych do upinacich drazek. Viz
obraz P 11.
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40  MAZANI STROJE obr. P9

4.1 VRETENIK A VRETENO

Ozubend kola, pfesouvace a loZiska vieteniku jsou mazdna olejem doddvanym mechanickym
olejovym cerpadlem, které je v Cinnosti vZdy, kdyZ je v chodu hlavni motor. Plnéni olejové nidrZze
otvorem po vySroubovani zdvitové zitky (4-H,U a 5-V) v télese vieteniku do dvou tfetin vySky
olejoznaku (6-H,U a 6-V). Vypousténi u stroje FGH 32, FGU 32 vypustnym otvorem (7) v podstavci,
pristupnym po demontaZi zadniho vika, u strojit FGV 32 vypustnym otvorem (7) pod olejoznakem na
pravé stran¢ vreteniku. Kontrola mazani u stroji FGH 32, FGU 32 v olejoznaku (5) na levé strané
vieteniku, u stroje FGV 32 na pravém boku vietenové hlavy (1). Napli vyménujeme za jeden mésic
po uvedeni do chodu a po zdb¢hu 2x ro¢né.

Loziska vietena jsou mazdna kvalitnim plastickym mazivem s Zivotnosti rovnou Zivotnosti loZisek.

4.2  PRICNY STUL, OTOCNA A PEVNA CAST, KONZOLA, RIDICI SKRIN

Pricny stll, u stroji univerzalnich oto¢nd a pevna ¢ast, konzola a fidici skifn jsou mazany z jednoho
mista ruénim mazacim pfistrojem umisténym na pravém boku stojanu.

Davkovace, umisténé v konzole a na levém boku stolu, doddvaji odmétené davky oleje na jednotlivd
mazaci mista. Jednd se o ztrdtové mazani, je proto tfeba nddrZ Cerpadla dopliiovat. Nalévani otvorem
po sejmuti horniho vicka (2-H,U a 3-V), obsah nddrze 1 litr. Minimdlné pét zdvihi paky cerpadla v
intervalu dle Stitku mazani. Pfi pouZivani sousledného frézovani je tieba pocet zdvihli imérné zvysit
nebo mazat stroj ¢astcji. Jemna filtrace mazaciho oleje je zajiSténa filtraénimi vloZkami v rozvodovych
kostkach s davkovaci (obr.II-P 10.2,P 12.2,P 13.3). Filtra¢ni schopnost 16 mikrometrui.

POZOR ! Systém musi byt dokonale odvzdu$nén pomoci odvzdusiiovacich Sroubti umisténych pod
kryty rozvadécich kostek mazani!

4.3 PRAVE LOZISKO

Ozubena kola a loZiska jsou mazédna plastickym mazivem. Ozubend kola ( 12-HU a 12-V ) a axidlni
loZiska ( 13-HU a 13-V ) je potieba pfimazat jednou za mésic plastickym mazivem pomoci mazaciho
lisu. Kontrola stavu ozubenych kol, loZisek a mazani se provddi po 2000 hodinich otvorem po
odejmuti krytu (14-H,U a 14-V) .

4.4  LEVE LOZISKO

Mazéni lozisek Sroubu a ndhonového hiidele je provedeno kvalitnim mazacim tukem s Zivotnosti
rovnou Zivotnosti loZiska.

4.5 VRETENOVA HLAVA

Ozubena kola a loZiska vloZeného hiidele jsou mazana olejem pfivadénym do vieteniku. Kontrola v
olejoznaku na pravém boku vietenové hlavy (1). LoZiska uloZeni vlastniho vietena a loZiska ndhonu
vietena v horni ¢4sti vietenové hlavy jsou mazdna kvalitnim plastickym mazivem s Zivotnosti rovnou
Zivotnosti loZisek.

4.6  POSUVOVA SKRIN

Uvnitt skiiné se nachdzi na spolecné htideli, uloZzené v radidlnich kulickovych loZiskach, hnaci
ozubend femenice a vystupni pastorek, ktery prenasi otdc¢ivy pohyb na rozvodnou htidel pii€ného
stolu. Posuvova skifii nevyZaduje domaz4véni.
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477 STOJANEK

Sroub a matice svislého posuvu jsou maziny olejem z nadrze v horni ¢asti stojanku. Nalévéani a
vypousténi oleje s konzolou v horni poloze. Plnéni nddrZe otvorem v horni sténé stojanku (11) do
dvou tretin olejoznaku (10) na predni sténé, vypousSténi odSroubovanim zitky (9) pod olejoznakem.
Pracuje-li se delSi dobu v hornf krajni poloze, je tfeba po Ctyfech hodindch sjet s konzolou cca o 80
mm, aby doSlo k opé&tnému namazani Sroubu.

4.7.1 Stojanek s poklesem konzoly VARIANTNI PROVEDENI

Sroub a matice svislého posuvu jsou maziny olejem z nadrze v horni ¢asti stojanku. Nalévéani a
vypousténi oleje s konzolou v horni poloze. Plnéni nddrZe otvorem v horni sténé€ stojanku (11) do
dvou tretin olejoznaku (10) na predni sténé, vypousSténi odSroubovanim zitky (9) pod olejoznakem.
Pracuje-li se delSi dobu v horni krajni poloze, je tfeba po Ctyfech hodindch sjet s konzolou cca o 80
mm, aby doSlo k op&tnému namazani Sroubu.

Matici poklesu konzoly (8) je tfeba jednou tydné promazat mazacim lisem. Maznicka je na zadni
strané stojanku.

4.8 RAMENO S LOZISKY

Podpérnd loZiska jsou mazéana plastickym mazivem.

POZOR! Pfti dopliiovédni nadrze Cerpadla centrdlniho mazéni je tieba dbat na Cistotu oleje. Maximalni
dovolena velikost necistot v mazivu je 63 mikrometry.
Po instalaci stroje a po preruSeni price na delSi dobu je tieba zvysit pocet zdvihi paky
cerpadla 3x.
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4.9  SPECIFIKACE MAZANI
4.9.1 SPECIFIKACE MAZANI FGH. FGU
Skupina Misto | Misto Kontrola | Zptisob | MnozZ. | Spotieba | Vymeéna Mazivo
plnéni | vypousténi mazan{ pro zarok pii |oleje za ISO/TR
plnéni |1 sméné 3498
Vtetenik 4 7 5,6 | Mech. 7,51 151 Y4 roku CKB46
olej.
Cerpadlo
Vieteno XBCEA2
Pravé 12,13 14 Maznice Mazat XBCEA2
loZisko 1x za
mésic
Otoc¢nd a 2 1 Olejové 11 61 Dopliiovat |G 68
pevnd ¢ast cerpadlo
FGU 32 ruéni
Pricny stal Mazat 2x
FGH 32 za sménu
Konzola
Ridic{ skiii
Stojanek 11 9 10 Cirk.olej | 1,51 31 Y4 roku G 68
lazen
Levé XBCEA2
loZisko
Chladici 301 1201 Y4 roku EMULZIN
kapalina H
VARIANTNI PROVEDENT
Stojanek 11 9 10 Cirk.olej | 1,51 31 Y5 roku G 68
poklesu lazen
konzoly 8 maznice 1x tydné
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4.9.2 SPECIFIKACE MAZANI FGV

Skupina Misto | Misto Kontrola | Zptisob | Mnoz. |Spotieba | Vyména Mazivo
plnéni | vypousténi mazéani | pro zarok pfi | oleje za ISO/TR
plnéni |1 sméné 3498
Vietenik 5 7 6 Mech. 7,51 151 Y4 roku CKB46
olej.
cerpadlo
Vietenova 1 CKB46
hlava
Vieteno XBCEA2
Pravé 12,13 14 Maznice Mazat XBCEA2
loZisko 1x za
mésic
Pricny stal 3 2 Olejové 11 61 Dopliiovat |G 68
Konzola cerpadlo
Ridicf skifi ruénf Mazat 2x
za sménu
Stojanek 11 9 10 Cirk.olej | 1,51 31 Y4 roku G 68
lazen
Levé XBCEA2
loZisko
Chladici 301 1201 Y4 roku EMULZIN
kapalina H
VARIANTNI PROVEDENT
Stojanek 11 9 10 Cirk.olej | 1,51 31 Y4 roku G 68
poklesu lazen
konzoly 8 maznice 1x tydné
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4.10 PREHLED OLEJU A MAZACICH TUKU
ISO/TR SHELL MOBIL ESSO BP KLUBER PARAMO
3498 KORAMO
G 68 TONNAT 68 VACTRA OIL FEBIS K 68 ENERGOL GHL 68 GLISON 68
VOLTOL No.2 MACCURAT D68 KV 68
GLEITOLE 68
CKB 46 TURBO T46 VACTRA OIL TERESSO 46 ENERGOL GR-XP 68 GLISON 46
TELLUS 46 MEDIUM OL-J46
XBCEA 2 MOBILTEMP ISOFLEX
SHC22 NBU 15
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